SCHUMRCHER -

PRECISION TOOLS SINCE 1918
Anfrage Gewindebohrer/-former
Gewindebohrer/-former - Definitionen:
Gewindebohrerart: [ ] Gewindeschneider [ | Gewindeformer [ ] Satz-Gewindebohrer
Gewindeart (zB. Metrisch - M: L] Abmessung: ]
Steigung: [ ] Regel [ ] Falls abweichend
Toleranz: L] .
Rotationsrichtung: |:| RH |:| LH TOOIDESIgn Q!"
g by Schumacher

Baumale:
Bauform (pin 371 etc.): L] Vierkant-Baumal3e:
Sonderbaumalie: Gemé&lk Norm

Ohne Vierkant

Sonderbaumal:

Schliisselweite:
Lange Vierkant:

Spannflache

Anwendungsbezogene Kriterien:

Material: ] Nutenform:
Festigkeit (n/mm2): [ 1] Hartewro: [ |

Gewindetiefe:

Kernlochart: ] % Durchgangsloch

Jiw - Gerade Nuten
wm Schélanschnitt
Wy Spirale

[ JGrad [ ] RSP [ ] LSP
it Gerade Olnuten
<« Ohne Nuten

L] Grundloch e
B E Durchgangs- und Grundloch Anschnittform: A (6-8 Géinge) M
Kernlochtiefe: L B (355 Ginge m
C (2-3 Gange) Mv‘,
Zentrierart: 4 Volle Spitze D (355 Gange) m
‘g Abgesetzte Spitze E (15-2 Géinge) W
%; Innenzentrierung F (1-1,5 Gange) M"

DDDDDDDDD 00O

Nutenanzahl: [ ] GemaBNorm [ ] Sonder Spezielle Anschnittldnge (Linge in mm)

Zusitzliche Angaben:

Schneidstoff: [ ] HSS-E Kiihlung: ohne o TR R -
[] HSS-E/PM PMLined axial P NN
[] Vollhartmetall VHM® /\ 7
Beschichtung: [ ] Blank [] VAP radial /ﬂ%
[ ] Nitriert [] TN
[] TN [] TAIN Ausgesetzte Zahne: ohne mit
[]

CrN []

Wettbewerbsartikel (falls relevant):

Kommentar:

Ausgefiillt von: Datum:

Alle gerahmten Eingabefelder sind Pflichtfelder und fiir die Definiton des Werkzeugs notwendig.
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